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NOMENCLPURE &SETTING INSTRUCTIONS (METRIC)
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EXTENSIONS: When extensions are used for deep hole measurement
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rstudorsbebow.

\

CONTROLLER
SCREW




RESETTINGPROCEDURE...

Shaudthe gauge satiblbse acouracy dueowearer, tmeybe

lesetzsfons:

) hsattersiumertibtesdigingoaueadsatatte
aretgreswEgtertearide.

9 Lokthesadewihthelodigsaewbcaiedtroughhehoen

tegpig

3 Loosenteradheiarniderhyinsainghedenkeypoidedind
thesoewbcaedinteenddfhe contrdlerand uniockhe saew.

4 Thetimbewlnowbefeeandcanbemaedandsetiotesze
atesdigig

5 Refghenthe conioler sosewandsbdendff tegitebdig
screw.  Themioomeersnoveset

6 Recheckthe gaugeinthe setinging. Gauge reeding should be the
sameastesdigingchaedvele

AKEY ISPROVIDED TGOMAKEADJUSTMENTS OF THE
MICROMETERNUT N THE EVENT QWEAR.
PROCEDURE:

) Remove the thimble and spindle assembly from the micometer by
compeeywindnghethimbe off tesee

2Lozetelkeyntedisdtebssnt

3 Makeadussmensinvery smalinoements. Adodanise roaiion of
tebassnuwldosethenutocompersaeforvesr.

4 Repacethe thimble assembly and recalbrate the gauge as per
reseting procedure above.

THIMBLE ASSEMBLY
BRASS TAPER NUT

IMPORTANTN OT E: Theeanshaveabedamouridiad D O NOT
remove anvis from the measuring head.




NOMENCLPURE &SETTING INSTRUCTIONS ( INCH)
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EXTENSIONS: When extensions are used for deep hole measurement
twlkenecessayorestterdumentasparteressig
nsiudorsbebw.




RESETTINGPROCEDURE...

Shoudtegauge satiblbseacourecy duetoweare, imeybe

lesdastions:

) rsattersurentiotessigiggaueadsatette
arediressusgherstetarider.

2 Loktresodewinthelbddgsoewbcsiedtroughthehoein

tegpig

3 Losenteradetaricerby insaingthedenkeypovideding
thesaewbcaedintheend dfthe contrderand unockhe saew.

4 Tretimdewlnowbefeeandcanbeaedandsatothesze
mtesdigig

5 Reighentheconioler soewandsedendf tegickbdiy
screw.  Themioomeersnowvreset

6 Recheckthe gauge inthe setfing ing Gauge reading shouid bethe
sameastesdigingchaedvele

AKEY IS PROVIDED TOMAKEADJUSTMENTS OF THE
MICROMETER NUT NTHE EVENT QWEAR.
PROCEDURE:

7 Remove the thimble and spindie assembly from the micometer by
compegywindngthetimbe off tesoe
2Loeteleyntedisdtebassnt
3 Meleadusmenisinvery smalincements. Adodane riation of
tebassnuwldosethenutbcompensaieorvesr.
4 Replacethe thimble assembly and recallraie the gauge as per
reseting procedLre above.
THIMBLE ASSEMBLY
BRASS TAPER NUT

5/8-3/4 ins

IMPORTANTN OT E: Theanshaeabedamouridiae D O NOT
remove anvis from the measuring head.




NOMENCLJRE ETNOTICE D UTILISA TION
POURMICROMETRES D INTRIEUR

BAGUE ISOLANTE EN
MATIERE PLASTIQUE MANCHON FRICTION
TETE DE MESURE

E% 16-20mm

TOUCHE
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LIG?E DE VIS DE BLOCAGE
VIS DE BLOCAGE REFERENCE TAMBOUR DE LA FRICTION

LECTURE...

Touslesmicomttres en uniZ miique ontune 1iisolution de 0.006mm.
Untourdutambourcorespond - O5mm. LalediLre des centt mes et
demicenttmess ef faesurkrbor | ackdebiededidiene
pecZesuremandon Lakedures desmiimk tes et demimiimt res
seffeduesuremanchon VvV ardesshadesas

Surkedesshbledureest16015mm

RALLONGE: | edimpoiartderedaomeremoontiebse
| onuiseuneauplsRUsIRbNgEs poUrBmesedetous de
grande profondeur.




ETALONNAGE

) insZreremioomtredarsabegue didonjusou acequeke
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UNECL SP CIALEESTPR VUPOURPERMETTREDE
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g euTy

1) Enlever compktement le tambour

2hioliebddgZieedarskstanuesdel Zoouenbion

3 Sarerldgrementevdierqekemoortien aplsdepu
Renowelerl opdiaionpsou - cequekepudelvs moomiziioLe
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TAMBOUR
ECROU EN LAITON

| 16-20mm

IMPORTANT :Lest(Ees de mesure sont @auippdes avec des touches
fixes. Ne pas ddmonier s iouches




BEDIENUNGSANLEITUNG ZUR MECHANISCHEN
INNENME SCHRAUBE

RANDELGRIFF INNERE HOLSE RATSCHE
MESSKOPF
45
E% 16-20mm o L
B
MESSEINSATZ
KLEMMSCHRAUBE NULLSTRICH MESSTROMMEL KLEMNSCHRAUBE

Alle Innenme schrauben haben einen Skalerwvert von 0.005 mm. Die
imereH eitmitenemwaagerechien Nulstich sowve micden05mm
Telstichenund de Messtommel mitden T elithendarFereLngwe
unienangezeigt beschriftet Eine Umdrehung der Messromimel enspricht

einer Messbereichs nderung von 05 mm.

Ablesung der Messwerte

Derwaagerechte Nulstrich (0.5 mm) kommt zur Deckung miteinem
Telstich der Feinelung der Messtrommet sehe nechsiehendes Beispiet

1

Indiesem Beispel betr gt der Messwert 16015mm

VERL"NGERUNGEN: WhnVed  ngerungenzur Messungvon tiefen
beschrieben) durchgef hitwerden.




NEUEINSTELLUNG

Salie die Ablesung auigrund h- ufigen Gebrauchs efc. ungenaul

werden karndesewe fotneuengesieiwerden:

) Innenmessschraube inden Einsieking sielenund micder Ratsche

2 Spindel anhand der Innensechskantschrauibe durch festziehen der
Fesselchraubeimger noeten Kunsisiofiing kemmen.

3 Ratschedurch sender stimseligen Innensechskanischraube
bden

4 Die Messtrommel wird hierdurch gel stund die Innenmessschraube
kamafdesMa desBEnselingesengesistwerden

5 Schaube ander Raische festorehen, Festsielschraube der
SacHl sen

6EsdngmBedigr £n

SOLLTE DURCH H'UFIGEN GEBRAUCH DIE

MESSSCHRAUBENSPINDEL SPIEL AUFZEIGEN, KANN DIES MIT

DEM MITGELIEFERTEN SPEZIALSCHL SSEL

NACHGESTELLTWERDEN:

1) Messtrommel mit Spindel komplett herausschrauben.

2)Spezielhl sseinde Messing\utsieden

3 ImUhizegersin varsichiig drehen (geschiizie Gewindemutierwid
geklemmt).

4 Spindel mit Messtrommel wieder ensetzen, ene Neuensielung
durchf hren (e oben beschrieben).

TROMMEL
MESSING-NUT

WICHTIG: DeMessk plesndmitixenMessains tzen ausgestatet,
dh.deMesseins tze snd NICHT wechseber.







Sales, spares and repairs, please contact
Bowers Metrology Lidl, 32 Leeds Old Road, Bradford, W esY orkshie, England, BD38HU
Tek (0044) 01274 223456 Fax (0044) 01274 223444
emall: sales@bowersmetrology com www bowersmetology  .com
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